EI TECNIDEA CIDUE SCHWINGELEMENTE

Sr 1 OSCILLATING MOUNTINGS

05 hur AC-P 70 L1
B205% o1y AC-P 70
Drehmoment Q in Nm bei « Gewicht
Typ Code-Nr. ) i
Type Codeno.|A| B D |E| F |G|H|L L1 Torque Q in Nm at £ "!’,?'.f’;"
5° | 10° | 15° | 20° | 25° | 30°

AC-P 20x 25 [RE020215[15 533 3612%2,510 =02
AC-P 20x 40 |[RE020216(15 533 3612%2,510 =02
AC-P 20x 60 |[RE020217|15 532 3612%2,510 =02
AC-P 30x 30 [RE020220[18 6% 451222512 05
AC-P 30x 50 |[RE020221(18 632 4513822512 :0s
AC-P 30x 80 |[RE020222|18 6% 451302512 :0s

525 25 30| 07 16 25 38 54 7,8 0,05
525 40 45| 11 25 40 6,1 87 125 0,09
525 60 65| 16 38 60 92 130 18,8 0,12
525 30 3| 1,8 42 70 105 143 195 0,12
525 50 55| 30 70 11,7 175 238 325 0,17
525 80 8| 48 112 189 280 382 520 0,31
AC-P 40x 40 [RE020225(27 81 625025200« 6 3 40 45| 47 102 16,5 256 37,6 54,2 0,25
AC-P 40x 60 |[RE020226|27 83% 621552520«46 3 60 65| 6,8 153 24,8 384 564 81,3 0,37
AC-P 40x 100 |RE020227|27 83% 62:352520=4 6 3 100 105 | 11,8 255 41,2 64,0 940 1355 0,62
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AC-P 50x 60 |[RE020230[38 10233 80385 25«4 7 35 60 70| 12,4 29,0 482 74,0 107,5 153,5 0,67
AC-P 50x 80 |[RE020231|38 1032 802%5 25:+ 7 3,5 80 90| 16,5 38,7 64,3 98,7 143,4 204,7| 0,88
AC-P 50x 120 |[RE020232(38 10:55 80:55 5 25:204 7 35120 130 | 24,7 58,0 96,4 148,0 2150 307,00 1,31
AC-P 60x 80 |[RE020235[45 122% 95138 5 35 w05 80 90| 26,4 60,0 98,6 152,4 210,5 302,00 1,29
AC-P 60x 100 [RE020236(45 1223 95138 5 35 s 100 110 | 33,0 75,0 123,2 190,5 263,1 377,5 1,54
AC-P 60x 150 |RE020237|45 122% 95138 5 35 s 150 160 | 49,5 112,5 184,8 2858 394,6 566,3 2,32
AC-P 70x 120 [RE020240{50 M12x40 1081% 5 40 =05 120 130 | 50,0 121,0 225,0 356,0 513,0 741,0 2,42
AC-P 70x 200 [RE020241|50 M12x40 108:1% 5 40 =05 200 210 [100,0 237,0 428,0 670,0 963,01378,00 4,11
AC-P 70x 300 |RE020242|50 M12x40 108:% 5 40 :0s 300 310 |[147,0 350,0 630,0 990,01431,02052,0, 6,32
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= MATERIALIEN
Der externe Korper und das interne Pult sind aus Aluminiumprofil.

BEHANDLUNG
Der externe Korper ist ofenlackiert, das interne Pult mit einem RAL Lack tberzogen.

FIXIERUNG

Die Fixierung auf dem zentralen Bolzen wird mit Schrauben vorgenommen, auf diese Weise
erhalt man eine sichere Montage ohne Spiel. Zur Montage kénnen ebenso Spanneisen der
Typen SB oder SY zum Einsatz gebracht werden. Fir die Fixierung des externen Elements
kénnen auch Spanneisen vom Typ SC verwendet werden. Die Rillen auf dem externen Korper
dienen zur Vorbeladung des elastischen Elements mittels des Gebrauchs eines
Hakenschlussels.

=S MATERIALS
The external body and the inner square are made of light alloy profile.

TREATMENTS
The external body is oven-painted while the inner square is covered with a RAL varnish.

Typ AC-P mit Spanneisen SC und SB

Type AC-P with SC and SB clamps FmNe ,
The central pin is fixed with screws for more stable and safe assembly. For the assembling
operation, SB and SY-type brackets can also be used. The external element can be fixed with
the SC clamps. The grooves on the outer body help pre-load the elastic element by means of a
sector key.
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